GS — TVORNICA MASINA TRAVNIK d.o.o.

Slimena b.b. 72270 Travnik, Bosna i Hercegovina
telefon: +387 30 519-300, fax: +387 30 515-479
e-mail: info@gs-tmt.com, web: www.gs-tmt.com

UPUTSTVO
ZA CEKIRANJE RADNIKA

PDV broj: 236029620006 Identifikacioni broj: 4236029620006
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ISO 9001:2015

Br. ra¢duna 1860001056790095 kod TURKISH ZIRAAT BANK BOSNIA, d.d. SARAJEVO FILIJALA TRAVNIK

IBAN: BA 39 1860001656790094 SWIFT: TZBBBA 22



PRIJAVLJIVANJE U SISTEM

Prijava/odjava pri dolasku/odlasku na posao

GS - TVORNICA
G5 45 € INA TRAVNIK

Personal Time Managment Production Data Collector

0 | 3%

Unos SAP Id broja i potvrda klikom na Login

GS - TVORNICA
GEUME YASINA TRAVNIK

G) Ulaz / izlaz iz firme

Evidencia dolaska | odlaska

SAP Id:

(e )

Ime i prezime:

Pavlovi¢ Katarina

Zadnje &ekiranje:

lzlaz, 01.10.2026 u 07:51:07

[ ewe )




CEKIRANJE LAUFKARTE

Izgled Laufkarte

"GS-TVORNICA MASINA TRAVNIK" d.o.0. Travnik

Laufkarta

OBR.8.5-01/01
GOLIVE_JAN

GS - TVORNICA MASINA TRAVNIK- d.0.0. Travnik
ADRESA : 72270 TRAVNIK, Slimena b.b., BiH
TELEFONI: direktor tel.++387(0) 30 519-300, fax.++387
(0) 30 515-479
e-mail info@gs-tmt.com internet www.gs-tmt.com

gs-tmt

IS0 9001:2015

I Radni nalog:

I Broj radnog naloga ‘Datum zavrdetka: ‘

1249991

25.11.2026

I Proizvod: I Nalozi sa potrebama ovog Itema:
| sifra: 164637
I Naziv proizvoda: \ M BOBST U-Machine Transport BSA0304156000 kpl
ISkIadiéte: ‘ SKLO4
| sap Narudzba: | 125181 | Revizia: | /o4
I Podaci proizvodnje:
IPIanirana koli¢ina: ‘12 | I Masa [kq] : |28 ‘ I Prvi komad : ‘
I Komponente:
ISifra/u'nija l Materijal/Operacija | Skl | Workcenter/Opis Koli¢ina/Potpis | Radnik ID ‘
0OP4400 Izdavanje poluproizvoda 12100 Izdavanje poluproizvoda
! II|IIIIIIIIII|II|III|I /o
OP7900 Rad Bravarsko radno mjesto 13 BRV600 Rad Bravarsko radno mjesto 13
< LN II|I
0P13100 Kontrola medufazna K400 Kontrola medufazna
5 Dimenzionalna kontrola.
Kontrola pripreme zavara.
OP8600 Rad Zavarivacko mjesto 13 Z1300 Zavarivacko mjesto 13
NIRRT A I|I
0OP13300 Kontrola zavarivanja K900 Kontrola zavarivanja
RN ARTRTRIH AT I|I
0P13200 Kontrola dimenzija ZK K300 Kontrola dimenzija ZK
o |II|III|II|IIIII|II|III|II|III|I
Komora za sa¢marenje GOSTOL
. 0OP11300 Rad Komora za sacmarenje GOSTOL PIJES300 {10.000x5.000x4.000)
o |I|I|||IIII|IIIII||II|I|I|II||
0OP16500 CNC Glodalica "SHW" US5 G2800 CNC Glodalica "SHW" US5
o JITRRTRATRmnmn
0OP16500 CNC Glodalica "SHW" US5 G2800 CNC Glodalica "SHW" US5

Izdanje/Revizija: 1

Datum: 24.08.2018.




Redoslijed ¢ekiranja Laufkarte
Korak 1.

Radnik ne¢e moc¢i pristupiti ¢ekiranju ukoliko se dolaskom na posao nije prijavio u sistem

GS - TVORNICA
ML A SINA TRAVNIK

L | %

Personal Time Managment Production Data Collector

Korak 2.

Unos SAP ID broja i potvrda na Login

GS - TVORNICA
95Amt 2 8iMA TRAVNIK

\ Prijava / odjava rada

Evidencia rada u proizvodni

SAP Id:

—

1332

Ime i prezime

Pavlovié Katarina|

Login ®



Korak 3.
Nakon uspjesne prijave prikazuje se pregled aktivnih poslova radnika.
Za prijavu nove operacije kliknuti na ,,+ Novi posao®.

G5 - TVORNICA
DML LA SINA TRAVNIK

Work details

[

FRODUCTION DATA COLLECTOR

%, Work details

i p

Aktivni poslovi: ©
Nema aktivnih poslova

& Nazad + Novi posao

Korak 4.

Uz pomo¢ skenera unijeti broj radnog naloga i liniju operacije

GS - TVORNICA
SN LB SINA TRAVNIK

B2 Novi posao

Skenirajte ili unesite broj radnog naloga i liniju operacije

C |




Korak 5.

Nakon uspjesnog ucitavanja operacije prikazuju se detalji odabrane operacije. Za pocetak
rada kliknuti na ,,Start*.

Skenirajte ili unesite broj radnog naloga i liniju operacije

[:W‘ 124999[1-5 ]

Operacija uspjesna uéitana

§¢  Detalji linije:

& Item code E item name

164637 M BOBST U-Machine Transport BSA0304156000 kpl

3 Sifra operacije 27 Maziv operacije

OP13100 Kontrola medufazna
[ Planirana koliina T Zavriena koliéina
12 0

Korak 6.

Nakon zavrSetka posla ili odlaska na pauzu radnik se ponovo prijavljuje sa svojim SAP ID
brojem. Otvara se pregled aktivnih poslova, gdje radnik odabire ,,Stop* za operaciju koju Zeli
zaustaviti.

65 - TVORNICA
O5UME \ASINA TRAVNIK

Work details

Do

PRODUCTION DATA COLLECTOR

A, Work details

nih posie

Aktivni poslovi: 1

Radninalog Linija ItemCode ItemName Datum pocetka  Vrijeme Akcija

Machine T
1249991 5 te4s37 M BOBSTU-Machine Transport 01.10.2026 ©09:22:47 | m Stop
BSA0304156000 kpl

€ Hamad




Korak 7.

Nakon odabira opcije ,,Stop*, otvara se prozor u koji

se unosi zavrSena koli¢ina. Unesena
koli¢ina potvrduje se klikom na ,,Zavrsi rad“.

@ Zavrse(ak rada

Do

Podaci o operaciji Radni nalog. 1249991 unija: 6

& Item code B ftem name

164637 M BOBST U-Machine Transport BSA0304156000 kpl

@ $ifra operacije 25 Naziv operacije

OP13100 Kontrola medufazna

{ Planirana koli¢ina & Prethodno zavréena koli¢ina

0.000

te kolitinu koju ste 2avrsil tok

=, Zavrsena koli¢ina [

Nakon zavrsenog koraka 7, zavrSen je proces ¢ekiranja Laufkarte.



